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Becoming better
every day — since 1802

Bei uns erhalten Sie Komplettlosungen und Dienstleistungen fiir

Ihre vielseitigen Bedirfnisse und Anforderungen aus einer Hand.

Von unibertroffenen Elektroerosions- und Frasanlagen uber die
Lasertexturierung, die Lasermikrobearbeitung und die additive Fertigung
bis hin zu erstklassigen Spindel-, Spannmittel- und Automationslésungen
bieten wir Ihnen ein komplettes Portfolio. Umfangreiche Customer
Services und Schulungen runden unser Angebot ab. Unsere Technologien
von AgieCharmilles, Microlution, Mikron Mill, Liechti, Step-Tec und System
3R helfen Ihnen, lhre Produktivitat zu steigern; digitale Losungen fiir

die intelligente Fertigung, die optimierte Produktionsprozesse lber alle
Branchen hinweg ermaoglichen, erhéhen lhre Wettbewerbsfahigkeit.

Wir sind System 3R. +
Wir sind GF Machining Solutions. +



3

Inhaltsverzeichnis

20

33

Warum Delphin?

DelphinShort Spanneinheit

DelphinShort - fiir Automation und manuelle Anwendungen
Delphin Spannzapfen

Delphin Zubehor

DelphinShort Twin fir WEDM

Wechselrahmen fiir die CUT-Serie

Index

System 3R - DelphinShort und Wechselrahmen fiir Drahterosion mit GFMS CUT



Warum Delphin?

e Hochste Wiederholgenauigkeit. e Hochste Prozesszuverlassigkeit.

Qualitat

Flexibilitat Produktivitat

¢ Das Spannsystem Delphin ist modular e Schnellstmoglicher Wechsel von Palette,
und passt sich Ihrer Maschine an Vorrichtung und Werkstlick

e Standardisierte Schnittstelle fir alle e Kirzere Ristzeit
Maschinen

e Mannlose Fertigung mit Delphin Automation
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DelphinShort Spanneinheit

Spannmechanismus mit
mechanischer Selbstverriegelung
fir maximale Arbeitssicherheit

Pneumatische Turbo- Federzentrierung fir
Funktion fir maximale hochste Genauigkeit
Spannkraft bis zu 10 kN

Z-Referenzen mit Reinigungs- und
Palettenerkennungsfunktion

Pneumatisches Losen
der Spanneinheit bei 5 bar

Erhohter Bund reduziert
Verschmutzung des

Spannmechanismus

Wichtigste Fakten
e Sehr kompaktes Design: AuBendurchmesser 86 mm, niedrige Bauhdhe

Rostfreier Stahl - hauptsachlich fir den Einsatz in WEDM oder EDM sowie Drehen,
Schleifen und Frasen bei limitierten Platzverhaltnissen

Hohe Spannkraft (bis zu 10 kN dank Turbo-Funktion)

Pneumatisches Offnen bei 5 bar

Benotigt speziellen DelphinShort-Spannzapfen. Die DelphinShort-Spannzapfen sind nicht
kompatibel mit den Standard-Spannzapfen fir Delphin.
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DelphinShort Spanneinheit

Zentrierung

Konische Federzentrierung fiir absolute
Spielfreiheit zwischen Spannzapfen und
Spanneinheit. Dies resultiert in hochster
Wiederholgenauigkeit, exzellenter
Steifigkeit und weniger Vibrationen.
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Reinigung der Z-Auflage

Perfekt gleichméBige Oberflache der Z-Auflage
fur bestmagliche Sauberkeit,
Schmutzbeseitigung und Erkennungsfunktion.

Verschmutzungsunempfindlich

Der schwimmende Kugelkafig erlaubt eine
groflere Winkelabweichung zwischen Palette
und Spanneinheit wahrend des Be- und
Entladens. Die Konstruktion ist zudem
schmutzunempfindlich.
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DelphinShort Spanneinheit

Erforderlicher Luftdruck

Viele Spannsysteme bendtigen eine
Druckluftversorgung von mindestens 6 bar.
Die DelphinShort Spanneinheit erfordert einen
Luftdruck von nur 5 bar zum Offnen der
Spanneinheit und Entspannen des
Spannzapfens. Das spart Geld und steigert die
Prozesssicherheit.

Ablaufbohrung

Beim Entladen einer Palette kénnen Schmutz und
Wasser in das Spannsystem gelangen. Das
DelphinShort-System besitzt eine Ablaufbohrung. So
werden Schmutz und Wasser ausgespliilt und die
Spanneinheit behalt ihre Funktionalitat.
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Haltekraft

Die Haltekraft gibt die maximal zulassige Auszugskraft an.
Bis zu diesem Wert ist die Palette davor gesichert, aus der
Spanneinheit gezogen zu werden. DelphinShort
Spanneinheiten besitzen eine Haltekraft von mindestens 20
kN.

Spannkraft / Einzugskraft

Die Spannkraft oder Einzugskraft gibt an, wie
stark der Spannzapfen in das System gezogen
wird. Gemeinsam mit anderen Funktionen wie
der Zentrierung bestimmt sie die Stabilitat und
Steifigkeit eines Systems.




DelphinShort - fur Automation und
manuelle Anwendungen

Geeignet fiir:

UACECRORO

Milling Automation

Technische Daten
e Spannkraft mit 6 bar Turbo-Druck: 10 kN
e Spannkraft ohne Turbo: 5 kN
e Haltekrafte:
Spannzapfen Schraube M8 A4-80: 20 kN
Spannzapfen Schraube M8 12.9: 35 kN

Wire cutting Laser Die sinking

¢ Pneumatisches Offnen: 5-10 bar

e Wiederholgenauigkeit: innerhalb 0,003 mm

e Material: geharteter rostfreier Stahl.

Einbau-Spanneinheit, DelphinShort,

€225000

Zur einfachen Installation in
Maschinentisch oder Grundplatte.

Aufbau-Spanneinheit, DelphinShort,
WEDM-Flansch, C225300

Zur einfachen Installation auf WEDM-
Maschinentischrahmen.

Aufbau-Spanneinheit, DelphinShort,
C225310
Zur direkten Installation auf einem

i Maschinentisch. Befestigungslocher sind
bei der Installation zu bohren.
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Delphin Spannzapfen

Funktion der Spannzapfen

Die Spannzapfen werden direkt an ein Werkstuck, eine Palette oder eine
Vorrichtung montiert. Es gibt drei verschiedene Arten von Spannzapfen. Eine Art
definiert den Nullpunkt und zentriert daher in zwei Achsrichtungen. Die zweite
Spannzapfenart zentriert in eine Achsrichtung. Alle andere Spannzapfenenarten
haben keine Zentrierfunktion, sondern dienen nur zum Spannen.

Y
A

Zentrierspannzapfen, zentriert auf X- und Y-Achse.

Ausgleichsspannzapfen, zentriert auf Y-Achse.

Spannzapfen ohne Zentrierfunktion.

Zum Zentrieren in 2 Achsrichtungen Zum Zentrieren in 1 Achsrichtung Kein Zentrieren
= Nullpunkt = Winkeldefinition =nur Spannen

¥ @
o

. |
/
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DelphinShort Spannzapfen

Spannzapfen, DelphinShort, Zentrierung in 2
Achsrichtungen, C226000

Fixiert in WEDM-Wechselrahmen oder Palette

e Material: rostfreier Stahl, gehartet und geschliffen
¢ Mafe (eingeschraubt): @26 x 27,5 mm.

&

zwei Rillennute

Spannzapfen, DelphinShort, Zentrierung in 1
Achsrichtung, C226100

Fixiert in WEDM-Wechselrahmen oder Palette

e Material: rostfreier Stahl, gehartet und geschliffen
¢ Mafe (eingeschraubt): @26 x 27,5 mm.

S

eine Rillennut

Spannzapfen, DelphinShort ohne Zentrierung,
C226200

Fixiert in WEDM-Wechselrahmen oder Palette
e Material: rostfreier Stahl, gehartet und geschliffen
¢ Mafe (eingeschraubt): @26 x 27,5 mm.

O

keine Rillennut
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Funktion der Delphin Spannzapfen

& Zentrierungin 2
Achsrichtungen

& Zentrierungin 1
Achsrichtung

O ohne Zentrierung

fixiert in Palette




DelphinShort Zubehor

DelphinShort Referenzdorn, C226310

Ausrichthilfe fiir die Spanneinheitenmontage

e Material: rostfreier Stahl, gehartet und geschliffen
¢ Inklusive Spannzapfen C226000

e Durchmesser D =83 mm

40

27.5

DelphinShort Verschlusszapfen, C226300

Schutz vor Spanen fiir DelphinShort Spanneinheiten,
dichtet die Zentrumsbohrung ab, Z-Auflage der
Spanneinheit bleibt nutzbar.

e Material: Kunststoff

e Mafle: @26 x 21 mm

e M8 zur Demontage

@26

21

Pneumatik-Steuerung, DelphinShort, C254960

Steuereinheit fur einzelne DelphinShort
Spanneinheiten
und WEDM-Wechselrahmen bei manuellem Betrieb

eInklusive 10 m Schlauch @ 6 mm und 3 Fittings
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DelphinShort Schutzpalette, C226320

Schutz vor Spanen und Luftdruck (Turbo) fiir DelphinShort

Spanneinheiten

e Auch fir Spanneinheiten mit Dichtring

e Inklusive Spannzapfen C226000

e Durchmesser D = 104 mm

e Nicht zur Verwendung mit DelphinShort Twin
Spanneinheiten

2104

27.5_16

DelphinShort Spanneinheiten-Dichtring, C226390

Fir den Einsatz mit Aufbaufutter C225310.
Verwendung mit C225300 nicht empfohlen.

Ersatzteile, DelphinShort, S225005

Fir DelphinShort Spanneinheiten. Umfasst
0-Ringe, Druckfedern, Kugeln, Schrauben und
Montagewerkzeug.




DelphinShort Twin fur WEDM

Spannmechanismus

mit mechanischer
Selbstverriegelung fir maximale
Arbeitssicherheit

Seitliche Anschlisse flr
Lose- und Turbofunktion

DelphinShort Twin ist eine Anwendung der kleinsten
Delphin-Spanneinheit fiir den Einsatz im Bereich
Drahterosion. Dieses Spannsystem nutzen wir als
Duo fir unsere groBen WEDM-Wechselrahmen bei
verschiedenen WEDM-Maschinen.

Neben den groen WEDM-Wechselrahmen kdnnen auch
unsere diversen Adapter zur Palettierung einzelner
Teile gemeinsam mit samtlichen Halterungen und
Schraubstocken des WEDM-Systems von System 3R
verwendet werden.

Wichtigste Fakten

e Sehr kompaktes und flaches Design

Erhohter Bund reduziert
Verschmutzung des

Z-Referenzen mit
Reinigungs- und
Palettenerkennungsfunktion

Federzentrierung fur

hochste Genauigkeit

Spannmechanismus

Dariber hinaus bietet das Adapter-Sortiment auch

eine Variante zur Montage kundenspezifischer
Spannvorrichtungen sowie einen Spannrahmen mit einer
Spannflache von 200 x 220 mm.

Samtliche dieser Adapter kénnen sowohl zusammen

mit der WEDM Wechselrahmen-Maschinenausristung
als auch auf einzeln montierten DelphinShort Twin
Spanneinheiten in den WEDM-Maschinen genutzt werden.

* Rostfreier Stahl - ideal fiir den Einsatz in WEDM-Prozessen

¢ Hohe Spannkraft, mit Turbo bis zu 20 kN

e Nutzung aller Halterungen und Schraubstocke des WEDM-Systems von System 3R

e Hohe Stabilitat und Funktionszuverlassigkeit auch bei Lasten bis zu 25 kg

e Bereit zur Automation, aber auch fiir manuellen Betrieb geeignet.
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DelphinShort Twin Spanneinheiten fiir WEDM

Technische Daten

e Spannkraft mit 6 bar Turbo-Druck: bis zu 20 kN
Turbo: 6 £ 1 bar

¢ Haltekraft:
Spannzapfen Schraube M8 A4-80: 40 kN
Spannzapfen Schraube M8 12.9: 70 kN

e Pneumatisches Offnen: 5-10 bar

¢ Mittenabstand Spanneinheit CC = 100 mm

e Wiederholgenauigkeit: 0,003 mm

e Material: rostfreier Stahl

e Gewicht: 3,9 kg.

Die DelphinShort Twin Spanneinheit GFMS CUT P/X ist
zur direkten Installation auf dem Maschinentischrahmen
vorgesehen, sowohl fir manuelle als auch fir
automatisierte Anwendungen. Aufgrund ihrer Konstruktion
aus gehartetem rostfreien Stahl ist die Spanneinheit
hauptsachlich fiir den Einsatz im Bereich WEDM
vorgesehen. Das Befestigungslochbild ist kompatibel

zu samtlichen WEDM-Maschinen der Serien CUT P/X
von GFMS. Es sind zwei separate Versorgungsleitungen
notwendig, eine fir Reinigung der Z-Auflage und Turbo-
Funktion und eine weitere zum Lésen oder Offnen der
Spanneinheit.

Spanneinheit fiir Serie CUT P, DelphinShort Twin,
C952010
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Spanneinheit fiir Serie CUT X, DelphinShort Twin,
C952210

Z-reference

8xM8

45
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Material fiir Pneumatikanschluss fiir 1 oder 2 Twin
Spanneinheiten, C952130

Zur Steuerung von 1 oder 2 Twin Spanneinheiten bei
automatischen oder manuellen Betrieb.

e Anschlussblock
e Fittings

e Schlauche
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Pneumatik-Steuerung, DelphinShort, C254960

Steuereinheit fir einzelne DelphinShort Spanneinheiten
und WEDM-Wechselrahmen bei manuellem Betrieb.

e Inklusive 10 m Schlauch @ 6 mm und 3 Fittings




DelphinShort Twin Adapter

Pendelkopf-Adapter, DelphinShort, mit Montagekopf WEDM, C952900

Dieser DelphinShort Twin Pendelkopf-Adapter fiir die DelphinShort o 8 %

Twin Spanneinheit (Mittenabst. 100 mm] besitzt die gleiche 8" = "
Befestigungsschnittstelle wie alle Macro Befestigungs-/Pendelkdpfe und o it it %
erlaubt die Montage séamtlicher Halterungen und Schraubstécke aus dem - 250
WEDM-System. 100

imm|
¢ Empfohlene max. Last: 20 kg L °

97

e Vorbereitet flir automatischen Wechsel

e Vorbereitet fur Greifer 26937-00, Greifer Pin-Set 5952905 (nicht enthalten)
¢ Beispiele fiir passende Spanneinheiten: C952010, C952210 g %
e Gewicht: 4,6 kg. 2 =

8
o
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e In 3 Achsen justierbar © ® © ﬂ
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Feststehender Adapter, DelphinShort, mit Montagekopf WEDM, C952910

Dieser feststehende Adapter fiir die DelphinShort Twin Spanneinheit a
(Mittenabst. 100 mm) besitzt die gleiche Befestigungsschnittstelle wie alle
Macro Befestigungs-/Pendelkopfe und erlaubt die Montage samtlicher

Halterungen und Schraubstdcke aus dem WEDM-System. 286

W%
Do
)

18.5

¢ Empfohlene max. Last: 20 kg

e Vorbereitet flir automatischen Wechsel

e Vorbereitet fir Greifer 26937-00, Greifer Pin-Set 5952905 (nicht enthalten)
¢ Beispiele fur passende Spanneinheiten: C952010, C952210

e Gewicht: 3,5 kg.

138
97

.O\a/\
N

Universaladapter, DelphinShort, C952920

Dieser feststehende Universaladapter fir DelphinShort besitzt eine | q j j j \
sehr robuste und stabile Befestigungsschnittstelle zur Montage % m m
kundenspezifischer Halterungen und Werkstlick-Befestigungseinheiten. 186
Distanzstiicke zwischen Universaladapter und Kundenhalterung sind auf 145
Anfrage erhaltlich. .

e Empfohlene max. Last: 25 kg
e Vorbereitet fir automatischen Wechsel O
e Vorbereitet fir Greifer 26937-00, Greifer Pin-Set 5952905 (nicht enthalten) °
¢ Beispiele fiir passende Spanneinheiten: C952010, C952210

e Gewicht: 5,2 kg.

210

e

%
100
150
180

4464,@}444
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DelphinShort Twin Wechselrahmen - Voreinstellung

DelphinShort, Twin Wechselrahmen, 200 x 220, C954000

%5 Der Twin Wechselrahmen 200 x 220 kann auf den zwei Twin
s % = Spanneinheiten (Mittenabst. 100 mm)] der Wechselrahmen-
: ‘ — ‘%{ 0 Maschinenausriistung genutzt werden, aber auch auf einzelnen
s DelphinShort Twin Spanneinheiten (Mittenabst. 100 mm) in WEDM-
Maschinen.

47

Der Spannbereich von 200 x 220 mm ermdglicht es, flache
wirfelformige Werkstiicke bis zu einer Grofe von 200 x 220 mm
kollisionsfrei auf +4 mm oder auf Nulllinie +0 zu spannen. Mit
Hilfe der zwei Spannleisten C950610 und/oder C950620 kann die
Spannflache den WerkstiickgroBen individuell angepasst werden.

e Material: INOX

¢ |ID-Chip-Halter im Lieferumfang enthalten

e Vorbereitet fiir automatischen Wechsel

e 4x Keyhole Pins fiir Greifer im
Lieferumfang enthalten

e Gewicht 13,3 kg.

o | |ewe

© 0

220
290
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220
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112

Zu komplettieren mit Greifer Pin-Set, $952905, bei Verwendung des Greifers 26937-00

Spannleiste einseitig, C950610 0
Spannleiste doppelseitig, C950620 o o é;ﬂn A L 248
O O O
e angeschraubte Auflegelippen Eant ‘B ‘ ‘ J‘ &_‘ ﬁzég
“ M8
e Auflegelippe ..0" zum Werkstiickspannen auf Null 00
o Auflegelippe .+4" fiir kollisionsfreies Werkstiickspannen auf +4 mm ‘ 20 ‘

Voreinstellstation, DelphinShort Twin, C952980

Der 97 mm hohe Grundtrager ist auf einer Steinplatte der Grof3e 500

x 800 mm fixiert und tragt die DelphinShort Twin Spanneinheit. Ein 3' ﬁ

97 mm hoher Stitzfull dient zur Kontrolle des Abstands unter dem o i L] »:ﬁn

Werkstilick, um Kollisionsfreiheit zu gewahrleisten. E' ‘

e Steinplatte 800 x 500 x 100
e DelphinShort Twin Spanneinheit, Mittenabst. 100 mm
e Pneumatik-Steuerung C254960

e Pneumatisches Offnen: 5-10 bar g'

e Referenzschienen in X- und Y-Achse

500

e Messstand mit Messuhr
e Gewicht 160 kg

Falls benotigt ,zu ergdanzen mit dem Gestell fiir Voreinstellstation V00020
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DelphinShort Twin Zubehor

Master-Palette, DelphinShort Twin, C952060 DelphinShort Schutzpalette fiir

Ermoglicht schnelle, einfache und hochgenaue Montage DelphinShort Twin Spanneinheiten, C226330
und Ausrichtung der DelphinShort Twin Spanneinheiten Schutz vor Spénen, Fliissigkeiten und Luftdruck
auf dem Tisch der WEDM-Maschine. Kontrolle und (Turbo) fir DelphinShort Twin Spanneinheiten.

Nachjustierung der Maschinenausristung auf dem Tisch
der WEDM-Maschine.

For ID-Chip

B-B
SHEZY il
Mw L
- 52 f,“,% o o [SSY
. o= = 490y
- N 286
v 2 Reference hole @15 ©
= D I . | _
139 B“’O } [B E -
100 Reference surfaces j
130 |0 @m
\
152, 267
Verschlusszapfen, DelphinShort, C226300 Spannkraftmesser, C288200
Schutz vor Spanen fiir DelphinShort Spannein- Zur Messung der Spannkraft einer Spanneinheit. Fir
heiten, dichtet die Zentrumsbohrung ab, Z-Aufla- alle DelphinShort Spanneinheiten. verwenden Sie den
ge der Spanneinheit bleibt nutzbar. Spannkraftmesser mit Adapter C288250.
Material: Kunststoff
e MaBe: 026 x 21 mm
e M8 zur Demontage.
226
| ]
> - |
Adapter, C950280 Adapter ICS
Zur Befestigung von Unimatic-Halterungen in Macro Zur Befestigung von ICS-Halterungen in Macro oder
oder MacroTwin Befestigungskdpfen bei WEDM. MacroTwin Befestigungskopfen bei WEDM.

Adapter ICS A, C457940
Adapter ICS B, C457960
Adapter ICS C, C457980
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DelphinShort Twin Zubehor

Codetrager 4 mm, 3R-863.01-10 Ersatzteile, DelphinShort, $225005

Mit vorprogrammierter, eindeutiger ID-Nummer. Fir DelphinShort Spanneinheiten. Umfasst O-Ringe,

o Geliefert in Sets 3 10. Druckfedern, Kugeln, Schrauben und Montagewerkzeug.

Zahnmedizinisches Anwendungsbeispiel:
DelphinShort Twin Pendelkopf-Adapter mit Montagekopf Macro und einem vertikalen

Adapter
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Wechselrahmen fiir die Serie CUT

GroBe Palettiersysteme,
angepasst an die WEDM
Maschinentisch-Dimensionen

Wechselrahmen

Die robuste Konstruktion erlaubt es, grofie
Werkstlicke mit hoher Wiederholgenauigkeit
einzuspannen und zu wechseln. Durch Justieren
und Anpassen der Spannleisten an die jeweiligen
Werkstlcke lasst sich der Aufspann- und
Ausrichtaufwand signifikant reduzieren.
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Komponenten

Die grundlegende Wechselrahmen-Ausriistung
umfasst die folgenden Komponenten:

e Maschinenausriistung

e Pneumatik-Steuerung

e Wechselrahmen

e Spannleisten

Optionen

Die Wechselrahmen-Ausristung kann nach
Bedarf um folgende Komponenten erganzt
werden:

e Greifer (zu Roboter oder Hebevorrichtung)
e Voreinstellstation

e Maschinenausristung zu Messmaschine



Wechselrahmen fiir die Serie CUT
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Maschinenausriistung

Die Maschinenausristung besteht aus zwei identischen
DelphinShort Twin Baseplates. Bei den grof3eren Maschinen
kommen auflerdem 4 Z-Auflagen fiir die Ecken und 2
Z-Auflagen fir die Mitte hinzu. Die zwei DelphinShort

Twin Baseplates bilden das Referenzspannsystem fiir den
DelphinShort Wechselrahmen auf der WEDM-Maschine. Sie
garantieren bestmadgliche Wiederholgenauigkeit und starke
Fixierung des DelphinShort Wechselrahmens auf der WEDM-
Maschine.

Die Z-Auflagen in den Ecken werden bei den Maschinen CUT
P 550 und CUT X 500 eingesetzt, um dem aufgespannten
Wechselrahmen mehr Stabilitat zu verleihen. Die Z-Auflagen
fur die Mitte helfen dabei, die Durchbiegung eines schwer
beladenen DelphinShort Wechselrahmens zu reduzieren.

Wechselrahmen

Dieser ist die eigentliche Palette in einer Wechselrahmen-
Ausristung. Er beinhaltet die Referenzelemente, die
gemeinsam mit den Spanneinheiten die Position des
Wechselrahmens auf dem WEDM-Maschinentisch
definieren. Zusatzlich ist er das Tragerelement fir die
diversen Spannleisten.

Spannleisten

Eingesetzt in den Wechselrahmen sorgen diese fiir die
eigentliche Werkstiickaufspannung, entweder einzeln oder
im Normalfall paarweise. System 3R bietet standardmafig
drei Arten von Spannleisten an, jede davon in einseitiger
oder doppelseitiger Ausfihrung.
e Spannleiste mit festen Auflegelippen:
Werkstiick kann auf ,,0” oder mit Distanzplatten
(inklusive) kollisionsfrei auf ,+4" gespannt werden
e Spannleiste mit angeschraubten Auflegelippen:
Werkstiick kann - je nach Art der Auflegelippe - auf 0"
oder kollisionsfrei auf ,.+4" gespannt werden
e Kombi-Spannleiste mit angeschraubten Auflegelippen:
Werkstiick wird auf ,,0” oder kollisionsfrei auf ,+4"
gespannt.
Kombi-Spannleisten sind fiir die Verwendung des 3R-239
Lineal-Zubehdrs vorbereitet.



Wechselrahmen fiir die Serie CUT

v

A

Wechselrahmen

DelphinShort Referenzlineal

Dieses Referenzelement fiir die Maschinenausriistung wird zu

folgenden Zwecken eingesetzt:

e Ermoglicht eine schnelle, einfache und héchstprazise
Montage und Ausrichtung der beiden DelphinShort Twin
Baseplates auf dem Tisch der WEDM-Maschine.

¢ Kontrolle und Nachjustierung der Maschinenausristung
auf dem Tisch der WEDM-Maschine.

e Bestimmung von X, Y und C des Spannsystems der
beiden DelphinShort Twin Spanneinheiten.

Pneumatik-Steuerung

Diese Vorrichtung wird bendtigt, um die beiden DelphinShort Twin
Baseplates auf der Maschinenausriistung anzusteuern und so
den Wechselrahmen auf der Maschine zu spannen oder zu lésen.
Sie versorgt zudem die Z-Auflage mit Reinigungsluft.

Das gesamte Schlauchmaterial einschliefilich Luftverteilerblock
sind in der Maschinenausristung enthalten und bereit fir den
Anschluss an die Automatiksteuerung.

Fir den nicht automatisierten Betrieb haben wir ein spezielles
manuelles 3-Wege-Pneumatikventil im Zubehdrsortiment.

Set Spannschrauben/Briden

Die Spannleisten sind alle mit Briden ausgerdistet, die das
Spannen von Platten und Werkstiicken von 15-30 mm Dicke
erlauben. Fir das Spannen von diinneren oder dickeren

Platten und Teilen bietet das Set Spannschrauben/Briden die
notwendigen Schrauben, Gewindestifte und Briden in rostfreiem
Stahl.
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Voreinstellstation

Die Voreinstellstation ermdglicht das Be- und Entladen des
Wechselrahmens mit Werkstiicken auf3erhalb der WEDM-
Maschine. Der hauptsachliche Verwendungszweck der
Voreinstellstation ist jedoch die sehr prazise ebene und

planparallele Ausrichtung der Werkstiicke zur Steinplatte im
Wechselrahmen.

Der gesamte Aufbau auf der Steinplatte kann auch direkt auf
einer 3D-Messmaschine montiert werden. So lassen sich die
Werkstlicke im aufgespannten Zustand im Wechselrahmen
vermessen.

Greifer

Ein an die Grof3e des Wechselrahmens angepasster Greifer ist
notwendig, um den Wechselrahmen mit einem Roboter oder
einer Handhabungsvorrichtung (automatisch oder manuell)
bedienen zu kdnnen. Diese Greifer sind rein mechanische
Gabel- oder Trapezgreifer, die ohne externe Energiezufuhr
funktionieren.

Manuelle Handhabung

Fir den Fall einer manuellen Handhabung des Wechselrahmens
empfehlen wir die Nutzung einer Hebevorrichtung mit einer
Anpassung an die Hebeschnittstelle am Wechselrahmen.

oy

Einseitige Spannleiste Doppelseitige Spannleiste Maschinenausriistung DelphinShort
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GF AgieCharmilles
CUT P 350 Pro

Wechselrahmen, Zubehor und Layouts

CUT P 350 Pro - WEDM Wechselrahmen-Tooling, Grundausriistung

Bezeichnung Art.-Nummer
Maschinenausriistung CUT P 350 Pro 952000
Wechselrahmen CUT P 350 Pro 952040
Pneumatikventil fir manuellen Betrieb C254960
Spannleiste 230, Lippen fest, einseitig C917380
Spannleiste 230, Lippen fest, doppelseitig C917390
Spannleiste 230, Lippen geschraubt, einseitig C917080
Spannleiste 230, Lippen geschraubt, doppelseitig C917090
Kombi-Spannleiste 230, einseitig C917480
Kombi-Spannleiste 230, doppelseitig C917490

CUT P 350 Pro - WEDM
Wechselrahmen-Tooling

CUT P 350 Pro - WEDM Wechselrahmen-Tooling, Zubehor

Bezeichnung Art.-Nummer
Voreinstellstation fiir Wechselrahmen CUT P 350 Pro C952080
Gestell fir Voreinstellstation 1000/630 V000018
Referenzlineal fiir Wechselrahmen CUT P 350 Pro C952050
Set Spannschrauben/Briden 860200

CUT P 350 Pro - Voreinstellstation fiir
Wechselrahmen
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CUT P 350 Pro - WEDM Wechselrahmen-Tooling

Maschinenausriistung C952000
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GF AgieCharmilles
CUT P 550 Pro

Wechselrahmen, Zubehor und Layouts

CUT P 550 Pro - WEDM Wechselrahmen-Tooling, Grundausriistung

Bezeichnung Art.-Nummer
Maschinenausristung CUT P 550 Pro C952100
Wechselrahmen CUT P 550 Pro C952140
Pneumatikventil fir manuellen Betrieb C254960
Spannleiste 360, Lippen fest, einseitig C917330
Spannleiste 360, Lippen fest, doppelseitig C917360
Spannleiste 360, Lippen geschraubt, einseitig C917030
Spannleiste 360, Lippen geschraubt, doppelseitig C917060
Kombi-Spannleiste 360, einseitig C917430
Kombi-Spannleiste 360, doppelseitig C917460

CUT P 550 Pro - WEDM
Wechselrahmen-Tooling

CUT P 550 Pro - WEDM Wechselrahmen-Tooling, Zubehor

Bezeichnung Art.-Nummer
Voreinstellstation fiir Wechselrahmen CUT P 550 Pro C952180
Gestell fiir Voreinstellstation 1200/800 V000019
Referenzlineal fir Wechselrahmen CUT P 550 Pro C952150
Set Spannschrauben/Briden C860200

CUT P 550 Pro - Voreinstellstation fur
Wechselrahmen
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CUT P 550 Pro - WEDM Wechselrahmen-Tooling

Maschinenausriistung C952100 Wechselrahmen C952140
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GF AgieCharmilles
CUT X 350 & CUT 2000

Wechselrahmen, Zubehor und Layouts

CUT X 350 - WEDM Wechselrahmen-Tooling, Grundausriistung

Bezeichnung Art.-Nummer
Maschinenausristung CUT X 350 952200
Wechselrahmen CUT X 350 C952240
Pneumatikventil fir manuellen Betrieb C254960
Spannleiste 290, Lippen fest, einseitig C917320
Spannleiste 290, Lippen fest, doppelseitig C917350
Spannleiste 290, Lippen geschraubt, einseitig C917020
Spannleiste 290, Lippen geschraubt, doppelseitig C917050
Kombi-Spannleiste 290, einseitig C917420
Kombi-Spannleiste 290, doppelseitig C917450

CUT X 350 - WEDM Wechselrahmen-
Tooling

CUT X 350 - WEDM Wechselrahmen-Tooling, Zubehor

Bezeichnung Art.-Nummer
Voreinstellstation fiir Wechselrahmen CUT X 350 952280
Gestell fiir Voreinstellstation 1200/800 V000019
Referenzlineal fir Wechselrahmen CUT X 350 C952250
Set Spannschrauben/Briden C860200

CUT X 350 - Voreinstellstation fiir
Wechselrahmen
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CUT X 350 - WEDM Wechselrahmen-Tooling

Maschinenausristung C952200 Wechselrahmen C952240
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GF AgieCharmilles
CUT X 500 & CUT 3000

Wechselrahmen, Zubehor und Layouts

CUT X 500 - WEDM Wechselrahmen-Tooling, Grundausriistung

Bezeichnung Art.-Nummer
Maschinenausriistung CUT X 500 952300
Wechselrahmen CUT X 500 C952340
Pneumatikventil fir manuellen Betrieb C254960
Spannleiste 360, Lippen fest, einseitig C917330
Spannleiste 360, Lippen fest, doppelseitig C917360
Spannleiste 360, Lippen geschraubt, einseitig C917030
Spannleiste 360, Lippen geschraubt, doppelseitig C917060
Kombi-Spannleiste 360, einseitig C917430
Kombi-Spannleiste 360, doppelseitig C917460

CUT X 500 - WEDM
Wechselrahmen-Tooling

CUT X 500 - WEDM Wechselrahmen-Tooling, Zubehor

Bezeichnung Art.-Nummer
Voreinstellstation fir Wechselrahmen CUT X 500 C952380
Gestell fir Voreinstellstation 1200/800 V000019
Referenzlineal fir Wechselrahmen CUT X 500 C952350
Set Spannschrauben/Briden 860200

CUT X 500 - Voreinstellstation fir
Wechselrahmen
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CUT X 500 - WEDM Wechselrahmen-Tooling

Maschinenausristung C952300
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Zubehor zu WEDM Rahmen-Tooling

Set Spannschrauben/Briden, C860200 Pneumatik-Steuerung, DelphinShort, C254960
Set M8-Spannschrauben und -Gewindestifte in unterschiedlichen Steuereinheit fur einzelne DelphinShort Spanneinheiten
Langen. Briden fiir Spannleisten zum Spannen von Platten und und WEDM-Wechselrahmen bei manuellem Betrieb.

Teilen, deren Dicke weniger als 15 mm betragt. eInklusive 10 m Schlauch @ 6 mm und 3 Fittings
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WEDM Wechselrahmen-Anwendungen

WEDM-Zelle mit CUT P 550 Pro, stationarer Transformer, Rack-Magazin fiir die WEDM-Wechselrahmen
und CMM auBerhalb der Zelle, auch genutzt als Ladestation fiir die groBen WEDM-Wechselrahmen
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Uber GF Machining Solutions

Anbieter technologie-
ubergreifender Losungen

Wir unterstutzen Sie — und lhre Anwendungen — mit intelligenten, produktivitatssteigernden,
qualitativ hochwertigen und technologielibergreifenden Losungen. Ihr Erfolg ist unser Anliegen.
Deshalb entwickeln wir unsere herausragende technische Kompetenz kontinuierlich weiter.
Egal, in welchem Marktsegment Sie tatig sind, egal wie grof3 Ihr Betrieb ist, und egal wo sich lhr
Standort befindet: Wir bieten Ihnen Komplettlosungen und ein kundenorientiertes Engagement,

um |lhren Erfolg voranzutreiben.

EDM
(Elektroerosion)

Drahterosion

Die Drahterosionstechnologie von GF
Machining Solutions ist schnell, prazise und
energieeffizient. Von der ultraprazisen
Bearbeitung miniaturisierter Komponenten mit
bis zu 0,02 mm Durchmesser bis hin zu
leistungsstarken Losungen fiir anspruchsvolle
Hochgeschwindigkeitsbearbeitung bringen
unsere Drahterosionslésungen Sie lhrem Erfolg
naher.

Senkerosion

GF Machining Solutions revolutioniert das
Senkerodieren mit innovativen Funktionen wie
der iGAP-Technologie, um die Bearbeitungsge-
schwindigkeit zu erhéhen und den Elektroden-
verschleif3 zu reduzieren. Alle unsere
Senkerosionsmaschinen ermdglichen einen
schnellen Materialabtrag und hochglanzpolierte
Oberflachen von Ra 0,1 pm.

Startlochbohren

Mit den robusten Startlochbohrmaschinen
von GF Machining Solutions konnen Sie
Bohrungen in elektrisch leitfahigen
Materialien bei sehr hoher Geschwindigkeit
- und, mit einer Flinf-Achs-Konfiguration,
auch in einem beliebigen Winkel auf einem
Werkstiick mit schréger Oberflache - reali-
sieren.

Tooling und
Automation

Tooling

Unsere Kunden genieflen absolute Autonomie
und extrem hohe Prazision dank der auflerst
genauen System 3R Referenzsysteme zum
Fixieren und Positionieren von Elektroden
und Werkstiicken. Alle Maschinentypen
kénnen leicht miteinander verbunden
werden, wodurch die Einrichtungszeiten
reduziert und eine nahtlose Ubertragung von
Werkstticken zwischen verschiedenen
Prozessen ermaglicht wird.

Automation

Zusammen mit System 3R bieten wir ebenfalls
skalierbare und kosteneffiziente Automations-
losungen fiir einfache Einzelmaschinenzellen
oder komplexe mehrstufige Zellen, die an lhre
Anforderungen angepasst sind.

Frasen @

Frésen

Hersteller von Prazisionswerkzeugen und
Formenbauer profitieren mit unseren Mikron
MILL S Lésungen von einer schnellen und
prazisen Bearbeitung. Die Mikron MILL P
Maschinen gewahrleisten eine berdurch-
schnittliche Produktivitat dank Automation und
ihrer hohen Leistungsfahigkeit. Kunden, die sich
eine schnellstmdgliche Rentabilitat wiinschen,
profitieren von der erschwinglichen Effizienz
unserer MILL E Lésungen.

Hochdynamische Bearbeitung

von Stromungsprofilen

Die Liechti Fiinf-Achs-Bearbeitungszentren
ermdglichen die leistungsstarke Bearbeitung
von Stromungsprofilen fir die Turbinen-
industrie in der Luftfahrt sowie der Stromer-
zeugung. Dank der einzigartigen Leistung und
unserer Kompetenz in der Profilbearbeitung
erhohen Sie lhre Produktivitat bei gleichzeitig
niedrigsten Kosten pro Stiick.

Spindeln

Als Teil von GF Machining Solutions ist
Step-Tec bereits ab der ersten Phase der
Entwicklung eines Bearbeitungszentrums mit
eingebunden. Das kompakte Design der
Spindeln sorgt in Kombination mit exzellenter
thermischer und geometrischer Wiederholbar-
keit fiir die optimale Integration dieser
Kernkomponente in die Werkzeugmaschine.

Software

Digitalisierungsléosungen

Um die Entwicklung digitaler Technologien zu
forcieren, erwarb GF Machining Solutions die
symmedia GmbH, ein Unternehmen, das sich
auf digitale Serviceldsungen fiir den
Maschinenbau spezialisiert hat. Zusammen
bieten wir ein komplettes Spektrum an
Industrie 4.0-Losungen fiir jede Branche. Wer
seine Zukunft sichern will, muss sich schnell
an die digitale Entwicklung anpassen konnen.
Unsere digitalen Lésungen erméglichen
automatisierte und optimierte Produktions-
prozesse - fir smarte und vernetzte
Maschinen.
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Advanced
Manufacturing

Lasertexturierung

Mit unserer digitalen Lasertechnologie lassen
sich dsthetische und funktionale Texturierun-
gen einfach und grenzenlos wiederholbar
umsetzen. Selbst komplexe 3D-Geometrien,
einschlieBlich Prazisionsteile, werden prazise
texturiert, graviert, strukturiert, markiert und
beschriftet.

Lasermikrobearbeitung

GF Machining Solutions bietet die vollstandigste
Palette an Lasermikrobearbeitungslosungen
der Branche. Unsere flexiblen Mikrobearbei-
tungs-Plattformen sind spezialisiert auf die
Bearbeitung kleinster und sehr praziser
Bauteile, um dem Trend zur Miniaturisierung
gerecht zu werden.

Additive Fertigung (AM)

GF Machining Solutions und 3D Systems, ein
weltweit tatiger fihrender Anbieter additiver
Fertigungslésungen und Pionier im Bereich
3D-Druck, haben sich zusammengeschlos-
sen, um neue 3D-Metalldrucklosungen auf
den Markt zu bringen. Komplexe Metallteile
lassen sich so mit hoherer Effizienz
produzieren.

Customer
Services

Weltweit fiir Sie da

Das Ziel unseres Konzepts mit seinen drei
Support-Ebenen ist es, die bestmdgliche
Produktivitat und Verfligbarkeit wahrend der
gesamten Lebensdauer der Werkzeugmaschi-
nen unserer Kunden zu gewahrleisten.
Operations Support

bietet das komplette Spektrum an Original-
Verschleifiteilen und zertifizierten Verbrauchs-
materialien. Machine Support schliefit
Ersatzteile, technischen Support sowie eine
Reihe von Praventionsdiensten zur Maximie-
rung der Maschinenverfligbarkeit mit ein.
Business Support bietet

kundenspezifische Unternehmenslésungen.
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Europa

Biel/Bienne
Losone
Genf
Flawil
Langnau

www.gfms.com
www.gfms.com/ch

Deutschland, Schorndorf
www.gfms.com/de

GroBbritannien, Coventry
www.gfms.com/uk

Italien, Agrate Brianza - MI
www.gfms.com/it

Spanien, Sant Boi de Llobregat
Barcelona
www.gfms.com/es

Frankreich, Palaiseau
www.gfms.com/fr

Polen, Raszyn / Warschau
www.gfms.com/pl

Tschechische Republik, Brno
www.gfms.com/cz

Schweden, Vallingby
www.gfms.com/system3r

Tiirkei, Istanbul
www.gfms.com/tr
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GF Machining Solutions

Optimieren Sie die Betriebszeit Ihrer
Ausriistung mit unserem Kundendienst

Die Kundendienste von System 3R sind in der Lage, Verfiigbarkeit,
Wert, Prazision und Produktivitat Ihrer Ausriistung von System

3R zu optimieren. Unser kosteneffizienter, kundenorientierter

und fachmannischer Service setzt hren Erfolg in den Mittelpunkt,
beschleunigt lhre Produktivitat und stellt voraussagbare,
ununterbrochene Maschinenlaufzeit sicher. Die Servicetechniker
von System 3R sind Ihre fachmannischen Partner fir eine Reihe von
erfolgsfordernden Servicemaf3nahmen.

Fir Kontaktinfos besuchen Sie bitte

www.system3r.com
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